
เคร่ืองไวร์คทั JOEMARS รุ่น AWT4S ในงาน Metalex 2017  
AWT4S เป็นไวร์คทัรุ่นท่ีมีระยะเล่ือนแกน XYZ UV ท่ี 450, 300, 250 และ 100, 100 

มม. สามารถใส่ช้ินงานโตสุด ท่ี 750 x 650 x 245 มม.  

AWT-S เป็นไวร์คทัท่ีตดังานแบบ ตดัใตน้ํ้ ามีระบบร้อยลวดอตัโนมติัและร้อยลวดใหม่

อตัโนมติั เม่ือลวดขาดในช่วงเวลาตดังาน และสามารถร้อยลวดทั้งในจุดท่ีลวดขาด และ

กลบัไปร้อยในจุดเร่ิมตดั แลว้ Dry run กลบัมาท่ีจุดขาด แลว้ตดังานต่อเองตามความประสงค์

ท่ีตั้งค่าไวใ้นตวัแปรการทาํงาน 

ระดบั Accuracy ท่ีถามกนับ่อย เรามีลูกคา้ท่ีสัง่เคร่ืองซํ้ าเพิ่มอีก หลงัจากพบวา่ เคร่ือง

สามารถให ้Accuracy ไดถึ้ง 4 ไมครอนบน Progressive Die ท่ีมีขนาดความยาวเม่ือประกอบ

เสร็จ ถึง 1800 มม. 

ผวิงานเม่ือตดัผา่นไป 3 เท่ียว สามารถเทียบเคียงกบังานท่ีตดัมาจากเคร่ืองระดบัราคาท่ี

แพงกวา่มาก จากผูผ้ลิตทั้งจากญ่ีปุ่นและสวสิ จากปากคาํของลูกคา้ชาวญ่ีปุ่นท่ีสัง่เคร่ืองหน่ึง

ของเราไป 

ตดังานไดก่ี้เท่ียว เป็นอีกคาํถามหน่ึงของลูกคา้ท่ีสอบถาม ผมไม่เคยตอบไดเ้ลย เพราะ

ไม่ใช่ตดัไดก่ี้เท่ียว คือคาํตอบท่ีลูกคา้ตอ้งการ แต่เป็นความละเอียดสูงสุดจะตอ้งตดัสกัก่ีเท่ียว 

ต่างหาก ท่ีผูถ้ามถามถึง แต่จะใหต้อบจริงๆ กจ็ะวา่ กวน...น่ีหวา่ เคร่ืองมี ตาราง offset หรือ 

ตารางการชดเชยรัศมีจาก D00 -D21 ซ่ึงหมายความวา่ ถา้เราใชทุ้กค่าในตาราง จะตดัได้

ทั้งหมด 22 เท่ียว 

ส่วนวา่ จะตดังานก่ีเท่ียว ตามท่ีค่าไฟของผูผ้ลิตทาํการทดลอง มาใหใ้นเคร่ืองนั้น ตอบ

ไดว้า่ ส่ิงน้ีจะแปรเปล่ียนไปไดต้ามวนัเวลา หากทางผูผ้ลิต มีขอ้มูลมากข้ึน จากการทดลอง 

R&D หรือ ทดลองหาจอ้มูลเพื่อพฒันาความสามารถ ณ. เวลาปัจจุบนั ค่าไฟ เพยีงพอสาํหรับ

งาน ณ. ปัจจุบนัแน่นอนอยา่งนอ้ยกเ็พียงพอแก่ ลูกคา้ท่ีมีเคร่ืองแลว้ 90% และในเร็วน้ีจะมีการ



เพิ่มไฟสาํหรับการตดังาน ใหม้ากข้ึน จากขอ้มูลป้อนกลบัจากลูกคา้รายหน่ึง เป็นงานใน

ลกัษณะเฉพาะตวั (10%) เม่ือไดค่้าไฟนั้นมา เราเพียงนาํมา update เขา้ไปทบัไฟลเ์ดิมเท่านั้น 

ซ่ึงกจ็ะทาํใหค่้าไฟมีครอบคลุม ตอบสนองความตอ้งการของงานไดเ้พิ่มเติมข้ึน ไม่มีทางเป็น 

100% ไดห้รอก ในโลกความเป็นจริงการพฒันาเกิดจากยงัมีความตอ้งการมากข้ึนเร่ือยๆ  
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