
ตารางค่า T.ON, T.OFF Machining Parameters 

ของ CNC EDM  JOEMARS  
 

Machining Parameters ของเคร่ือง Die Sinker หรือเคร่ืองสปาร์ค นั้น เม่ือเรา

กาํหนด IP ซ่ึงตอ้งเหมาะสมกบั พื้นท่ีสปาร์คแลว้ ค่า T.ON กบั T.OFF เป็นตวัหลกั 

เช่น กนัท่ีตอ้งคาํนึงถึง เคร่ืองท่ีใชท้ฤษฎี ISO PULSE ในแหล่งจ่ายไฟสปาร์ค ท่ีถูกตอ้ง 

ไม่ควรเปล่ียน T.ON เพราะจะทาํให ้ผวิสาํเร็จ และขนาดประกายไฟ ผดิไปจาก

เป้าหมายได ้ควรเปล่ียนค่า ในทิศทาง เพิ่ม T.OFF เพื่อลดอตัราการอาร์ค และ ป้องกนั

การเสียหายท่ีเกิดจากการอาร์คใหไ้ด ้
 

ทั้งเคร่ือง รุ่น P-Series, NP-Series, EP-Series ปกติแลว้ เม่ือ กด Feature "AR"  ค่า 

T.OFF จะถูกทาํใหเ้พิ่มข้ึน เม่ือระบบตรวจจบัโอกาสเกิดการอาร์คพบ โดย T.OFF จะ

ถูกเพิ่มตามความเหมาะสมจนถึงค่าสูงสุด 6 เท่า ของค่าท่ีตั้งไว ้ 

ตวัแทนจําหน่ายประเทศไทย  :  บริษทั สยาม เอลมาเทค จํากดั 
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